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CARL HAMM

Profitieren Sie von einem starken Partner, der sich mit
seiner langjdhrigen Erfahrung lhren speziellen Anforde-
rungen anpasst.

Wir bieten Ihnen die Konstruktion, die Produktion und die
Montagebegleitung Ihres Projektes an. Unsere Beratungs-
kompetenz und Innovationen bilden die Basis unserer
Leistungen fiir optimale Losungen.

Unser Schliissel zum Erfolg: auf Vertrauen und Kompetenz
basierende Partnerschaften mit unseren Kunden.

Unser Anspruch ist umfassende Qualitat — und somit
Leistungsstarke und hdchste Zuverldssigkeit bei der
Unterstiitzung lhrer Projekte.

LEISTUNGEN

» Umfangreiches Vormateriallager
Moderne Maschinen fiir verschiedenste
Maglichkeiten der Anarbeitung
Liefertreue

Betreuung bei der Montage

* Weltweiter Versand

Dokumentation und Riickverfolgbarkeit
* Qualititsmanagement

KOMPETENZEN

* Zuverldssigkeit
Schnelligkeit

¢ Hoch motivierte Mitarbeiter
Flexibilitat

¢ Professionalitét

* [nnovative ldeen
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HISTORIE

Im April 1929 wurde am Ort des heutigen Firmensitzes in
Essen das Rohrenwerk Kupferdreh von Herrn Carl Hamm
gegriindet. Mittlerweile werden die Geschicke des Unter-

nehmens von der vierten Familiengeneration geleitet.

Jahrzehntelange Erfahrung im nationalen und internationalen
Berghau mit seinen hohen Sicherheitsanforderungen beféhigen

uns zum Bau leistungsféhiger Rohrsysteme, die in den unterschied-
lichsten Bereichen zum Einsatz kommen: im Bergbau, der Energie-
wirtschaft, der Industrie sowie der Haus- und Ldschtechnik.

IHRE VORTEILE IN DER ZUSAMMENARBEIT MIT UNS

« Uber 85-jahrige Erfahrung
* Jahrzehntelange Erfahrung im Bergbau
e Geriistet fiir die Anforderungen der Zukunft



GEGENWART

Kompetenz, Erfahrung, innovatives Denken, moderne KOMPETENZ IN STAHL
Produktionsanlagen und motivierte Mitarbeiter bilden
die Basis unserer Leistungen.

Mit der Flexibilitit eines modernen mittelstandischen ‘ o carl Hamm

Unternehmens und den Erfahrungen einer iiber Rohrleitungen
85-jahrigen Geschichte sind wir fiir die Anforderungen
der Zukunft gut geriistet.

Zahlreiche Zertifizierungen und Zulassungen geben ‘ O cal'l Hamm

Ihnen die Sicherheit, dass giiltige Regelwerke im Rohrhandel
gesamten Produktionsprozess eingehalten werden.

Profitieren Sie von einem starken Partner, der sich (
mit seiner langjahrigen Erfahrung lhren speziellen o carl Hamm

Anforderungen anpasst. Geotechnik

Tunnelbau

@ Garl Hamm
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HAMBURG
¢ Verkaufshiiro

.1,/ | ESSEN
' * Zentrale
* \erwaltung
* Fertigung
* Lager
RAVENSBURG
* Verkaufshiro
= o
ESSEN VERKAUFSBURO HAMBURG VERKAUFSBURO RAVENSBURG
GasstraBe 12 Alter Kirchweg 7 Wilhelm-Hauff-StraBe 12
45257 Essen 21217 Seevetal 88214 Ravensburg

info@carl-hamm.de
Tel.  +49(0)201/84817-0
Fax: +49(0)201/84817-70

Kai Stelzner-Ripka
ripka@carl-hamm.de

Tel..  +49(0)40/219081-11
Mobil: +49 (0) 160/5 353002
Fax: +49(0)40/219081-13

Wolfram Widmann
widmann@carl-hamm.de

Tel..  +49(0)751/28509-60
Mobil: +49 (0)171/2741155
Fax: +49(0)751/28509 - 61



UNTERNEHMENS
KENNZAHLEN

Kennzahlen

GrundstiicksgroBe ca. 37.000 m?

Hallenflache 9.500 m?
Fertigung 6.500 m?

Lager 3.000 m?
AuBenlager 27.500 m?
Mitarbeiter 96
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ZERTIFIKATE

Mit unserem zertifizierten zertifiziertes
Qualititsmanagement erfiillen wir nationale
sowie internationale Anforderungen.

Verschiedene Verfahrenspriifungen wurden
durchgefiihrt, und personliche Priifzertifikate
unserer SchweiBer fiir MAG-, MIG-, WIG- sowie
UP- und Automaten-SchweiBungen liegen vor,
so auch die Berechtigung zur Ubertragung der
Kennzeichnung (Umstempelung) von metallischen
Werkstoffen mit Priifungsbescheinigung

2.2 und 3.1 nach DIN EN 10204:2005.

Wir gewahrleisten die durch die ISO 9001:2008
gesteuerte Fertigungsprozessiiberwachung.

Diverse Zertifizierungenen unserer Testverfahren
und unseres Priifpersonals stellen hochste
Zuverlassigkeit und Genauigkeit unserer
Qualitatskontrolle sicher.

ISO-zertifiziert sind folgende Bereiche:

* Entwicklung und Konstruktion von
Rohrleitungen und Rohrformstiicken

* Herstellung von Rohrleitungen
und Rohrformstiicken

* Handel mit Stahlrohren und Rohrzubehor

Zudem verfiigen wir (iber Zertifikate nach
russischen Normen.

MANAGEMENT SYSTEM
ZERTIFIKAT

ZULASSUNGEN
& WERKSTOFFE

SchweiBerpriifungen nach DIN EN 287-1
SchweiBverfahrenspriifungen nach DIN EN ISO 15614-1

SchweiBzulassungen
DIN EN ISO 3834-3

Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelz-
schweifen von metallischen Werkstoffen

AD 2000 Merkblatt HP 0

EG-Richtlinie 97/23/EG Druckgeréterichtlinie — Rohrleitungen der
Kategorie || Modul A1

GL-Code 1/1/2-Abschnitt 11 SchweiBen von Rohrleitungen und
maschinenbaulichen Konstruktionen
der Klasse | bis 11l von Seeschiffen

EN 1090-2 einschlieBlich EXC3

Zugelassene SchweiBverfahren nach DIN EN 1SO 4063
121 UP UnterpulverschweiBen mit Massivdrahtelektrode
131 MIG  Metall-Inertgasschweien mit Massivdrahtelektrode
135 MAG Metall-AktivgasschweiBen mit Massivdrahtelektrode

136 MAG Metall-AktivgasschweiBen mit schweiBpulver-
gefiillter Drahtelektrode

138 MAG Metall-AktivgasschweiBen mit metallpulver-
geflillter Drahtelektrode

141 WIG  Wolfram-Inertgasschweien mit Massivdraht

135/138 Metall-AktivgasschweiBen mit Massivdrahtelek-
trode / Metall-Aktivgasschweifen mit metallpulver-
gefiillter Drahtelektrode

135/121 Metall-AktivgasschweiBen mit Massivdrahtelektrode /
UnterpulverschweiBen mit Massivdrahtelektrode
141/138 Wolfram-InertgasschweiBen mit Massivdraht /

Metall-AktivgasschweiBen mit metallpulver-
gefiillter Drahtelektrode

Internationale Zertifikate — Russland

GOST-R-Zertifikat ~ Dokumentiert, dass unsere Rohrleitungen
DN 25-500 und PN 10-400 mit den
russischen Normen (ibereinstimmen

Genehmigung fiir die Nutzung in den
russischen Bergwerken

Rostechnadzor



Werkstoffname (z. B.) Werkstoffgruppe Werkstoffnummer

S 355J2G3 1.2 1.0570
L 485MB 2 1.8977
X6CrNiMo 17-12-2 8 1.4571
X6CrNiTi 18 10 mit P235 Tr 1 8/1.1 1.4541/1.0254

Umstempelgenehmigung mit Bescheinigungen
DNV GL DIN EN 10204 UG 0212 HH

Wir erfiillen folgende schweitechnische Normen

SchweiBaufsicht DIN EN ISO 14731
Verfahrenspriifungen DIN EN ISO 15614-1
SchweiBanweisungen DIN EN ISO 15609-1
SchweiBerpriifungen DIN EN 287-1/1418
SchweiBnahtvorbereitung DIN EN IS0 9692-1,-2
SchweiBverfahren DIN EN ISO 4063
SchweiBzusétze DIN EN ISO 14341 / 17632
Schutzgase DIN EN I1SO 14175
Qualitatsanforderung DIN EN ISO 3834-3

Folgende zerstorungsfreie Priifungen konnen im Inhouse-Prozess durchgefiihrt werden

ZFP Personal DIN EN IS0 473 (9712)
Magnetpulverpriifung (MT) DIN EN ISO 17638
Eindringpriifung (PT) DIN EN 571-1
Durchstrahlungspriifung (RT) DIN EN 1435
Sichtpriifung (VT) DINEN ISO 17637

Weitere Priifungen erfolgen mithilfe von Fremdpersonal.
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KONSTRUKTION &
DOKUMENTATION

KONSTRUKTION
Sie haben die Idee, wir liefern Ihnen die Ausarbeitung!

Als Bindeglied zwischen Vertrieb und Fertigung gehdren Konstruktion
und Entwicklung zu unseren zertifizierten Leistungen.

Darunter verstehen wir:

e Zeichnungserstellung

e Berechnungen

e Stiicklisten

Risikobeurteilung der Maschinensicherheit
* Betriebsanleitungen

Damit fiir Sie alles reibungsfrei lauft, erstellen wir Ihre Konstruktionen
— basierend auf den vorliegenden Gegebenheiten — sowohl im eigenen
Hause als auch in qualifizierten Ingenieurbiiros.

Ausgehend von lhren individuellen Projektanforderungen, entstehen
mithilfe unseres Fachwissens und anderen Ressourcen maBgeschneiderte,
technisch optimale Losungen.



Im Bereich der Dokumentation decken wir samtliche
Unternehmensbereiche liickenlos ab:

¢ Rohrleitungsbau
¢ Maschinenbau
o Stahlbau

Nach Projektabschluss erhalten Sie von uns alle
notwendigen Nachweise:

» Materialzeugnisse

 Schweifinahtlisten, -priifungen und Priifberichte
* Zeugnisse und Bescheinigungen

e Lieferunterlagen

Dabei werden aus Griinden der Ubersichtlichkeit
die Fertigungs- und die Lieferdokumentation nach
Maglichkeit getrennt ausgefiihrt.
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DOKUMENTATION

Griinde fiir die Dokumentation

Obwohl noch nicht in allen Bereichen Pflicht, gilt sie liber-
greifend als umfassendes Qualitdtsmerkmal und wird so den
steigenden Anforderungen des Betriebssicherheitsgesetzes
gerecht und bringt weitere Vorteile mit sich:

 Schnellere Priifungen durch Beh('irden_.oder
Fremdabnahmegesellschaften (z. B. TUV oder DNV GL Group)
* Potenzielle Kosteneinsparungen bei Versicherungspolicen
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SCHWEISSEN

Als gepriifter Schweifachbetrieb fiir Schwarz- und Weistahl erfiillen
wir eine Vielzahl von nationalen und internationalen Anforderungen.

Um diesen hohen Standard aufrechtzuerhalten, arbeiten wir mit diversen
Abnahmegesellschaften wie z. B. dem DNV GL oder TUV zusammen.

Um Ihren Anspriichen gerecht zu werden, sind wir unter anderem geman
* AD2000HPO

* Druckgerdterichtlinie 97/23/EG-Kategorie 11, Modul A

* DIN EN ISO 3834-3

e EN 1090-2

zertifiziert.

Selbstverstandlich verfiigen alle unsere SchweiBer iiber gliltige
Priifbescheinigungen fiir die verschiedenen SchweiBverfahren.

Unsere SchweiBer nehmen regelmaBig an Fortbildungen teil, sodass
sie stets in den neuesten Fertigungsmethoden geschult sind.

Unsere SchweiBerei ist konsequent in zwei Bereiche unterteilt: je einen fiir
die Verarbeitung von Stahl und Edelstahl. Womit wir zu jedem Zeitpunkt
eine 100 prozentige Materialreinheit garantieren.
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REFERENZEN

ARCELOR MITTAL BREMEN - STAHLWERK
Verbindungsleitung DN 1400 fiir Abschlackstand,
nach AufmaB — passgenaue Vorfertigung

VENDEE - FRANKREICH

Kommunale Trinkwasserleitung,
E-Muffen-Formteile und Klappeneinhausungen,
ca. 800 Sonderformteile DN 250 bis DN 700 —
Stahl-PE-ZM

KOKEREI PROSPER
Gasfilteranlage und Rohrleitungsbau, TOV gepriift
DN 1.200 bis DN 3.000

GELSENWASSER / HAMBURG WASSER /
STADTWERKE MUNCHEN

Rohre, Standard- und Sonderformteile PE/ZM
DN 100 bis DN 1.200

TOWER 185 FRANKFURT /

KRAFTWERK MOORBURG HAMBURG
Vorfertigung von Verteilern und Behaltern in
verschiedenen Nennweiten fiir die Gebaude-
technik, Feuerl6sch-, Kalte- und Klimaanlagen

RAG/ZOLLVEREIN
Bergbau, ZSM DN 500, Ldnge 2 x 1000 m

WITWATERSRAND - SUDAFRIKA
Acid Mine Drainage, ZSM DN 400, Lange 7 x 400 m,
Material: Duplex

ALROSA — RUSSLAND
Bergbau, ZSM DN 250, Lange 3 x 550 m

LAS VEGAS - USA
Wasserversorgung, ZSM 800, Linge 150 m
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MASCHINENPARK

Beforderung
Briickenkrane
Gabelstapler
Schwerlastrollsystem

Rechnergesteuerte Hartstempelmarkierungssysteme
Rechnergesteuerte Tintenstrahlmarkierungssysteme
Mechanische Bearbeitung

CNC Drehmaschinen

Konv. Spitzendrehmaschinen
NC-Frasmaschinen
Vertikal-Bearbeitungszentrum

Behélterdrehvorrichtung

MAG-SchweiBgeréte
SchweiBdrehgestelle

Teilmechanisierte SchweiBanlage fiir Rohre

UP-SchweiBanlagen
Vollmechanisierte SchweiBanlage fiir Rohre

WIG-SchweiBgerate mit Kaltdrahtzufiihrung
OrbitalschweiBgerat mit offener Zange und Drehbett
Trennen

Bandsdge

CNC-Plasma & Autogen Rohrschneideanlage
Programmierbare Bandsdgen

Rechnergestiitzte ReaktionsgieBmaschine

Sandstrahlanlage
Walzenbiegemaschinen

Wasserdruckpriifstand

Wareneingangskontrolle
FARO 3D-Messarm

Spektralanalysegerdt

Technische Daten

jedt
1,8 t bis 6 t Hubkraft
bis 10 t

Drehdurchmesser bis 500 mm
Drehlange bis 800 mm

Drehdurchmesser bis 1000 mm
Verfahrwege: 1000 x 600 x 600 mm
Verfahrwege: 1000 x 600 x 600 mm

DN 500 bis DN 3000
Tragkraft 10 t

bis 400 A
bis DN 1400

bis DN 1400
Lange bis 16 m

bis 1.000 A — Zweidrahttechnik

bis DN 200
Ldnge bis 12 m
mit integriertem Wasserdruckpriifstand bis 600 bar

60,3 bis 275 mm

bis DN 500
bis DN 1500
bis DN 400

fiir PU-Schaumisolierungen
inkl. Vorwarmdurchlaufofen

Biegeleistung bis 20 mm
max. Biegeldnge 2,5 m mit Konischbiegeeinrichtung

flir Dehnungskompensatoren und Formstiicke
Dehnungskraftaufnahme bis 320 t

Fusion 12 ft, 7 Achse
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MECHANISCHE
BEARBEITUNG

Dank unseres ausgiebigen Maschinenparks kénnen wir Ihnen zahlreiche Méglichkeiten
und Sonderleistungen bieten:

EINBAUFERTIGE ROHRABSCHNITTE TECHNISCHE DATEN
¢ Rohrzuschnitt  Sagen bis AuBendurchmesser DN 500
* Rohrgewinde entsprechend DIN 2999/1S0 7-1  Thermisches Trennen bis DN 1500
* Rollnut fiir Nutkupplungen ¢ Rollnuten fiir Rohrkupplungssysteme: von
* Bohrungen DN 25 bis DN 800 (ab DN 350 auch als AGS-Nut),
* Eindichtung und Verschraubung von Gewindefittingen in Langen ab 150 mm bis 12.000 mm
» Montage von Anbohrschellen  SchweiBfasen DIN 2559 Form 21 und 22
* Anfertigung von SonderschweiBteilen mit » Gehrungsschnitte bis 45 Grad und DN 1400
anschlieBender mechanischer Bearbeitung ¢ Gewindeschneiden DIN 2999 von %" bis 6
* Fertigung von Spezialteilen (Stahl und Plastik) in der in Handels- und Fixlangen
hauseigenen Dreherei * Biegen von Stahlrohren

18






BESCHICHTUNG &
KORROSIONSSCHUTZ

SANDSTRAHLEN
* nach DIN EN ISO 12944
* Reinheitsgrad SA 2,5

PE-UMMANTELUNG
» nach DIN 30670 im Ein- oder Mehrschichtverfahren
 Faserzementumhillung

ZM-AUSKLEIDUNG
* nach EN 10298/DIN 2614

GRUND- UND DECKANSTRICHE

1- oder 2-Komponenten-Grund- und -deckanstriche
auf Epoxydharzbasis in verschiedenen RAL-Farben:
e Zinkphosphat

e Zinkstaub

* Eisenglimmer, PUR etc.

FARBAUFBAUBESCHICHTUNG (wie z. B. fiir Kélteanlagen)
* nach AGI-Q151-1.3 (2003) LEED-konform

VERZINKUNG NACH EN 1461

PULVERBESCHICHTUNG
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QUALITATS
KONTROLLE

Unsere werkseigene Qualitatskontrolle wird von zer- e« Zerstérungsfreie Priifung im hauseigenen Réntgenbunker
tifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt. Zur kontinu- (GroBe: ca. 2,20 x 14 m)
ierlichen Uberwachung der Produktqualitit werden  * Kaltwasserdruckproben
verschiedene Priifverfahren eingesetzt: * Sicht- und MaBkontrollen
* Produktionsbegleitende Durchstrahlungs-(RT-), Farbeindring-(PT-)
und Magnetpulverprifungen (MT)
* 3D-Messarm (MaBhaltigkeit)
¢ Spektralanalysegerdt

| [

QUALITATS
MANAGEMENT

Ein zertifiziertes Qualititsmanagementsystem AUSZUG:
wurde 1997 implementiert. Der Bereich Entwick-  qj5itstsmanagementsystem DIN EN 1SO 9001:2008
lung und Konstruktion wurde 2010 ergénzt. . . "

SchweiBtechnische Qualitdtsanforderung DIN EN ISO 3834-3
Als gepriifter schweiBtechnischer Fachbetrieb Herstellung und damit verbundene Priifungen AD 2000 HPO
erfillen wir nationale und internationale Normen. - yyeriseigene Produktionskontrolle EN 1090-1:2009 + A1:2001
Zertifikate, Zulassungen (z. B. DNV GL Group) Herstellung von Stahlkonstruktionen EN 1090-2
und Verfahrenspriifungen sowie personliche EG-Konformitédtsbescheinigung CE-Kennzeichnung von Druckgeraten
Qualifikationen unserer Mitarbeiter in den Verfahrenspr[]fungen DIN EN 1SO 15614-1
Produktions- und Qualititssicherungsabteilungen ,
garantieren einen gleichbleibend hohen Schweilpersonal DIN EN 287-1 und DIN EN 1418
Qualitatsstandard. ZfP (RT, PT, MT, VT) DIN EN 473 — Level 2

22



LOGISTIK

VERPACKUNG, TRANSPORT, VERSAND
Wir liefern weltweit, (ibernehmen die Zollabwicklung
und kilmmern uns um Fracht- und Verpackungs-

voraussetzungen der verschiedenen Logistikwege.
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FLEIIEI.
LIEFERTREL
PROFESSIMGELL

ERFAHRUNG

IN ALLEN BEREICHEN

Auf Anfrage senden wir Ihnen gerne unsere
oben stehenden Prospekte zu.

HAUPTSITZ
Rohrenwerk Kupferdreh
Carl Hamm GmbH
GasstraBe 12

45257 Essen

info@carl-hamm.de
www.carl-hamm.de

Tel.: +49(0)201/84817-0
Fax: +49 (0)201/84817-70

VERKAUFSBURO HAMBURG

Alter Kirchweg 7
21217 Seevetal

Kai Stelzner-Ripka
ripka@carl-hamm.de

Tel.: +49 (0) 40 /2190 81 - 11
Mobil:  +49 (0) 160/5 35 3002
Fax: +49 (0) 40/219081-13

KOMPETENZ
IN STAHL

2 Ccarl Hamm

\k_ Rohrleitungen

2 Carl Hamm

\_ Rohhandel

2 Carl Hamm

. Geotechnik

2 Carl Hamm

\ Tunnelbau

VERKAUFSBURO RAVENSBURG

Wilhelm-Hauff-StraBe 12
88214 Ravensburg

Wolfram Widmann
widmann@carl-hamm.de

Tel.: +49 (0)751/28509- 60
Mobil:  +49 (0)171/2 741155
Fax: +49 (0) 7 51/2 8509 - 61

07/2016



